附件1
瑞安市金属表面处理企业污染整治提升验收标准
	类别
	内容
	序号
	判断依据
	责任部门

	相关
政策
	产业
政策
	1
	铝氧化、不锈钢管、酸洗加工行业的新、扩、改、迁建项目符合《关于印发温州市铝氧化行业环境准入指导意见（试行）等文件的通知》（温环发〔2013〕105号）要求。
	市环保局

	
	生产
合法性
	2
	建设项目已经土地、规划、环保等相关部门审批。
	市国土资源局
市住建局
市环保局

	工艺装备生产现场
	工艺
装备
	3
	采用自动化或半自动化的生产线和设备，除特殊工艺要求外，原则上不得手工生产。
	市发改局
市经信局
市环保局

	
	
	4
	采用液化石油气、天然气、电等清洁能源，按要求淘汰煤气发生炉等高污染燃料设施。
	

	
	
	5
	采用逆流漂洗、多级回收、废水回用等节水型生产工艺。
	

	
	生产
现场
	6
	生产现场环境整洁卫生、管理有序，待加工件、成品分区域、定点存放。
	市环保局


	
	
	7
	车间内实施干湿区分离，湿区地面采取防腐、防渗漏措施，铺设网格板，湿件加工作业必须在湿区进行。
	

	
	
	8
	产生废水的生产线、设备等进行架空改造。
	

	
	
	9
	废水采用明管收集；含铬、镍等《污水综合排放标准》第一类污染物的废水采取分质分流，处理达标后进入综合处理。
	

	
	
	10
	雨污分流、污水收集和排放系统等设置清楚。
	

	
	
	11
	生产线或车间安装独立用水计量装置。
	

	污染
防治

	废水
处理
	12
	铝氧化企业废水执行《电镀污染物排放标准》（GB21900-2008），其他企业废水执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）、《酸洗废水排放总铁浓度限值》（DB33-844-2011）、《工业企业废水氮、磷污染物间接排放限值》（DB33/ 887-2013）等。
	

	
	
	13
	废水处理设施与生产能力配套，设置于防渗漏、防腐的地面，安装独立电表。
	

	
	
	14
	废水处理设施采用自动化加药控制，并且设置合理、管道布置清晰、保持整洁，方便操作、检查和维护。
	

	
	
	15
	废水收集池采用双层池体（或内置塑料槽、桶）等防渗漏设计，并预留渗漏检查口，便于日常检查。
	

	污防
防治
	废气
处理
	16
	铝氧化企业废气排放执行《电镀污染物排放标准》（GB21900-2008），其他企业废气执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297－1996）等。
	市环保局

	
	
	17
	产生废气的工序应设立废气收集和净化处理装置，废气净化装置和排风罩类型必须符合《工业废气吸收净化装置》（HJ／T 387-2007）和《排风罩的分类及技术条件》（GB／T 16758-2008）标准要求。
	

	
	
	18
	废气处理设施安装独立电表。
	

	
	固废
处理
	19
	危险废物的贮存应满足《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）（2013年修订版）要求，贮存场所、危险废物容器和包装物上设置危险废物警示标志、标签。
	

	
	
	20
	危险废物（废酸、废碱等）应委托有资质的单位利用处置，严格执行危险废物转移计划审批和转移联单制度。
	

	环境
管理
	监测
监管
	 21
	按要求建成废水、废气在线监测、监控设施，并与环保部门联网。
	


备注：整治期间如国家和省、温州市出台新标准和新政策，则按新标准和新政策执行。
