附件2 
瑞安市铸造企业污染整治提升验收标准
	类别
	内容
	序号
	判断依据
	责任部门

	相关
政策
	产业
政策
	1
	符合国家《产业结构调整指导目录（2011年本）》（修正）、《浙江省淘汰落后生产能力指导目录（2012年本）》等政策要求，新（扩）建企业符合《铸造行业准入条件》要求。
	市经信局

	
	生产
合法性
	2
	建设项目已经土地、规划、环保等相关部门审批。
	市国土资源局
市住建局
市环保局

	工艺装备生产现场
	工艺
装备
	3
	熔模铸造制型壳和砂型铸造造型、制芯采用半自动或自动生产设备。
	市发改局
市经信局
市环保局

	
	
	4
	落砂（脱壳）采用封闭型机械设备。
	

	
	
	5
	禁止采用氯化铵作固化剂。
	

	
	
	6
	采用液化石油气、天然气、电等清洁能源，按要求淘汰燃煤窑炉等高污染燃料设施。
	

	
	生产
现场
	7
	生产现场环境保持整洁卫生、管理有序，造型、制壳、焙烧、熔化、浇注、抛丸等工序布局合理，各工序有相对独立生产空间。
	

	
	
	8
	抛丸机及除尘设施保持良好密封，运行时无粉尘飘逸。
	

	
	
	9
	生产原材料、半成品、成品要分区域、定点存放，并设立标识牌。
	

	
	
	10
	车间地面硬化处理。
	

	污染
防治
	废水
治理
	11
	产生废水的生产线或设备架空改造，地面采用防腐、防渗措施。
	市环保局

	
	
	12
	配套建设废水处理设施，设置规范化排放口。
	

	
	废气
治理
	13
	熔化、浇注、焙烧、蜡模焊接和修补等产生废气的工序分别配套相应的废气收集和处理设施，设置相应的异味处理设备。
	

	
	
	14
	散砂、落砂（脱壳）、切割、打磨等产生粉尘的工序采取密闭或半密闭措施，配套建设粉尘处理设施。
	

	污染
防治
	
	15
	熔化、焙烧等炉窑废气执行《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996），其他工艺废气执行《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)等。
	市环保局

	
	
	16
	废气治理设施配备独立电表。
	

	
	固废
治理
	17
	设置专门场所定点存放各类固废，存放场所应符合相关标准，危废委托有资质的单位处置，执行各项危废管理制度。
	

	
	噪声
治理
	18
	厂界达标，对周边敏感目标不造成超标影响。
	

	环境
管理
	监控
监管
	19
	按要求建成废气在线监控设施，并与环保部门联网。
	


备注：整治期间如国家和省、温州市出台新标准和新政策，则按新标准和新政策执行。
